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DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

Nizej

podpisany: Jacek Kucharewicz, Prezes Zarzadu

deklaruje z petng odpowiedzialnoscig, ze kompletna maszyna:

Nosnik narzedzi

0.1 Marka(—l) (znak towarowy _ Metal-Each

zarejestrowany przez producenta):

Typ: U910
0.2. Wariant:

Wersja:

. Metal-Fach sp. z o.0.

0.2.1 ?(I)aifgv\?v(z,? hipg)lpwa(e) pojazdu ul. Kresowa 62

© fle wystepue): 16-100 Sokotka, Polska

Srodki pozwalajgce na identyfikacje
0.3. typu, jesli sg oznaczone na

pojezdzie:
031 Tabliczka producenta Na ramie gtdbwnej, z prawej strony,

" il (potozenie i sposéb mocowania): klejona

Numer identyfikacyjny podwozia
0.3.2. SN

(potozenie):
0.4. Kategoria pojazdu®:

Metal-Fach sp. z o.0.
0.5 Nazwa i adres producenta: ul. Kresowa 62
16-100 Sokoitka, Polska

spetnia wszystkie odpowiednie przepisy Dyrektywy 2006/42/WE oraz Rozporzadzenia
Ministra Gospodarki z dn. 21 pazdziernika 2008 r. w sprawie zasadniczych wymagan dla
maszyn (Dz. U. 2008 Nr 199 poz. 1228, z pézn. zm.)

Do oceny zgodnosci zostaty zastosowane nastepujgce normy zharmonizowane:
PN-EN ISO 4254-1 : 2016-02, PN-EN 1SO 13857 : 2010, PN-EN ISO 12100 : 2012
oraz normy : PN-ISO 3600:1998, PN-ISO 11684:1998 i Rozporzadzenie Ministra
Infrastruktury z dnia 31 grudnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych pojazdéw oraz
zakresu ich niezbednego wyposazenia (Dz.U. 2003 nr 32 poz. 262, z p6zn. zm.)

Sprawozdanie z badan bezpieczenstwa Nr: LBC/78/16

Niniejsza deklaracja zgodnosci WE traci swojg waznos¢, jezeli maszyna zostanie
zmieniona lub przebudowana bez zgody producenta.

Sokétka 06.07.2017 r.
(Miejsce) (Data)
ctd % | Laveﬁp
Jacek Kucharewicz Prezes Zarzadu

(Podpis) (Stanowisko)
Metal-Fach Sp. z o.0.
ul. Kresowa 62, 16-100 Sokoétka tel.: 85 711 98 40; fax: 85 711 90 65
NIP 545-16-50-398 REGON 052141473 biuro@metalfach.com.pl

Sad Rejonowy w Biatymstoku KRS nr 0000140580
Kapitat zaktadowy 530 000,00 ziotych www.metalfach.com.pl
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Dane maszyny

Rodzaj maszyny:

Oznaczenie typu:

Numer seryjny®:

Producent maszyny: METAL-FACH Sp. z o.0.
16-100 Sokotka
ul. Kresowa 62
Tel: (0-85) 711 98 40
Fax: (0-85) 711 90 65

Sprzedawca:
Adres:
Tel./Fax:
Data dostawy:
Wiasciciel lub Nazwisko:
uzytkownik:
Adres:
Tel./Fax:

() Dane znajdujg sie na tabliczce znamionowej maszyny umieszczonej na przedniej czesci ramy gtéwnej
maszyny
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WSTEP

Informacje zawarte w instrukcji obstugi sg aktualne na dzien opracowania. Producent
zastrzega sobie prawo wprowadzania w maszynach zmian konstrukcyjnych, w zwigzku z czym
niektore wielkosci lub ilustracje mogg nie odpowiada¢ stanowi faktycznemu maszyny
dostarczonej uzytkownikowi. Producent zastrzega sobie prawo dokonywania zmian
konstrukcyjnych, nie dokonujac zmian w niniejszej instrukcji. Instrukcja obstugi stanowi
podstawowe wyposazenie maszyny. Uzytkownik jest zobowigzany do zapoznania sie z trescig
niniejszej instrukcji przed przystgpieniem do eksploatacji oraz do przestrzegania zawartych
w niej zalecen. Zagwarantuje to bezpieczng obstuge oraz zapewni bezawaryjng prace
maszyny. Maszyna zostata skonstruowana zgodnie z obowigzujgcymi normami i aktualnymi
przepisami prawnymi. Instrukcja opisuje podstawowe zasady bezpieczenstwa i obstugi
nosnika narzedzi U910.

Istotne zobowigzania producenta przedstawione sg w karcie gwarancyjnej, ktéra
zawiera catkowite i obowigzujgce regulacje swiadczen gwarancyjnych

Jezeli informacje zawarte w instrukcji uzytkowania okazg sie¢ niezrozumiate nalezy
zwréci¢ sie o pomoc do punktu sprzedazy, w ktorym maszyna zostata zakupiona lub
bezposrednio do Producenta.

Katalog czesci zamiennych funkcjonuje jako oddzielny wykaz i jest dotgczany w postaci
pltyty CD podczas zakupu maszyny, a takze jest dostepny na stronie Producenta:
www.metalfach.com.pl

Adres producenta:
Metal-Fach sp. z o0.0.
ul. Kresowa 62
16-100 Sokotka
Telefon kontaktowy:
Tel: (0-85) 711 98 40
Fax: (0-85) 711 90 65
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Symbole wykorzystane w instrukcji:

Symbol ostrzegawczy o zagrozeniu. Wskazuje na wystepujacy powazny
stan zagrozenia, ktory, jesli sie go nie uniknie, moze prowadzi¢ do
smierci lub kalectwa. Symbol ostrzega o sytuacjach najbardziej
niebezpiecznych.

NIEBIEZPIECZENSTWO

Symbol zwracajgcy uwage na szczegdlnie wazne informacje i zalecenia.
Nieprzestrzeganie opisanych zaleceh zagraza uszkodzeniem maszyny
wskutek nieprawidtowego uzytkowania.

UWAGA

Symbol wskazujgcy na mozliwos¢ wystgpienia stanu zagrozenia, ktoére,
jezeli go sie nie uniknie, moze prowadzi¢ do $mierci lub kalectwa.
Symbol ten informuje o mniejszym stopniu ryzyka okaleczenia niz
symbol zawierajgcy stowo ,NIEBEZPIECZENSTWO".

OSTRZEZENIE

Symbol wskazujgcy na przydatng informacije.
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1. Informacje podstawowe

1.1. Identyfikacja no$nika narzedzi

Rysunek 1. Umiejscowienie tabliczki znamionowej

-FachH

_I

METAL-FACH SP. Z 0.0. M

ul. Klesowa 62, 16-100 Sokoélka, Poland

S2a tel.: +48 (85) 711 98 40-45, fax: +48 (85) 711 90 65
€20%167/2013*XXXXX*00 Noénik narzedzi
SUMUOIOOOHSSKOOOI Symbol Nacisk na zaczep KN
10800 kg ::;dukcp

A-0: 2000 kg VIN |SUMU01000HSSK0001|

A-1: 8800 kg c €

www.metalfach.com.pl

Rysunek 2. Tabliczka znamionowa

Dane identyfikacyjne nosnika narzedzi znajdziecie na tabliczce znamionowej
umieszczonej na ramie gtbwnej z prawej strony.

Zanotujcie typ i numer seryjny waszego agregatu. Podawajcie ten
numer przy kazdorazowym kontakcie ze sprzedawca.

INSTRUKCJA OBSLUGI STANOWI PODSTAWOWE WYPOSAZENIE NOSNIKA
NARZEDZI
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2. Przeznaczenie

Nosnik narzedzi jest maszyng przeznaczong do agregowania dwoch takich samych
urzadzen firmy Metal-Fach. W zaleznosci od wykonywanych prac mozliwe jest podigczenie
agregatu talerzowego Ilub kultywatora sprezynowego. Nosnik narzedzi w potgczeniu
z agregatem talerzowym stuzy do uprawy wierzchniej warstwy gleby w zakresie gtebokosci
od 5cm do 15cm. W tej konfiguracji mozliwa jest uprawa pozniwna, jak i przedsiewne
doprawienie gleby oraz uprawa bezorkowa, gdy resztki roslinne nie sg przykryte, lecz
wymieszane z gorng (wierzchnig) warstwg gleby (tzw. zmulczowane). Potgczenie nosnika
narzedzi z kultywatorem sprezynowym przeznaczone jest do przedsiewnego doprawienia
gleby po orce oraz do uprawy przedsiewnej na polach wstepnie doprawionych (doktadny opis
i zastosowanie elementow roboczych jest opisane w instrukcjach obstugi tych maszyn).

Zwarta konstrukcja nosnika narzedzi wraz z elementami roboczymi nie przekracza
szerokosci transportowej 3m. Maszyna jest wyposazona w hydrauliczny bgdz pneumatyczny
uktad hamulcowy, co zapewnia bezpieczny przejazd po drogach publicznych.

2.1. Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem

Nos$nik narzedzi moze by¢ uruchamiany, uzytkowany i naprawiany wytgcznie przez
osoby zapoznane z dziataniem maszyny i ciggnika wspotpracujgcego oraz z zasadami
postepowania w zakresie bezpiecznej eksploatacji i obstugi nosnika narzedzi.

Za samowolne zmiany w Kkonstrukcji agregatu producent nie ponosi
odpowiedzialno$ci.

W okresie eksploatacji nalezy stosowaé wytgcznie fabryczne czesci produkcji
METAL-FACH.

UWAGA!

Nosnik narzedzi jest przeznaczony wytgcznie do pracy w rolnictwie.
Uzywanie go do innych celéw, niz podanych w pkt.2 bedzie rozumiane
jako zastosowanie niezgodnie z przeznaczeniem. Jako zastosowanie
niezgodnie z przeznaczeniem nalezy rozumieé nie przestrzeganie
zalecanych przez producenta warunkow pracy, konserwacji
i utrzymania maszyny w nalezytym stanie.

Za szkody wynikajgce z wuzytkowania maszyny niezgodnie
Z przeznaczeniem producent nie ponosi odpowiedzialnosci.

UWAGA
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3. Bezpieczenstwo uzytkowania

OSTRZEZENIE!

Przed przystapieniem do obstugi i uzytkowania maszyny zapoznaj sie
Z niniejszg instrukcjg obstugi, poznaj budowe jej zespotdw, ich
funkcjonowanie, zakresy regulacji zwracajgc szczegdlng uwage na
informacje dotyczace bezpieczenstwa pracy.

OSTRZEZENIE Podczas pracy jest na to za p6zno!!!

3.1. Ogéine przepisy bezpieczenstwa

Podane przepisy bezpieczenstwa odnoszg sie do agregatu. Niezaleznie od tego

przestrzegaj ogolnych zasad bezpieczenstwa i ochrony przed wypadkami oraz przepiséw
ruchu drogowego.

Agregat uprawowy (nosnik narzedzi z wyposazeniem + ciggnik) powinien byc¢

obstugiwany z zachowaniem wszelkich srodkéw ostroznosci, a w szczegdlnosci:

przed kazdym uruchomieniem sprawdzi¢ nosnik narzedzi i ciagnik - czy sg w stanie
gwarantujgcym bezpieczenstwo w ruchu i podczas pracy;

w celu zachowania sterownosci nosnik narzedzi nalezy tgczy¢ z ciggnikami
wyposazonymi w komplet obcigznikéw, nacisk osi tylnej ciggnika nie moze by¢ zbyt
maty poniewaz moze to spowodowaé utrate statecznosci ciggnika co moze
spowodowac przewrdcenie sie ciggnika i zranienie lub $mier¢ kierowcy;

przestrzegaj dopuszczalnych obcigzen osi i wymiardw transportowych;

przy agregowaniu nosnika narzedzi z ciggnikiem, rozktadaniu i sktadaniu elementéw
roboczych zawieszonych na nosniku i na uwrociach, sprawdzaj czy w poblizu maszyny
nie ma osbéb postronnych, a szczegdlnie dzieci;

kiedy silnik ciggnika pracuje nie przebywaj miedzy ciggnikiem, a maszyna;

hatas — réwnowazony poziom emisji ciSnienia akustycznego skorygowany
charakterystykg A (LpA) nie przekracza 70 dB;

przy podtgczeniu przewoddéw do ukfadu hydraulicznego ciggnika zwracaj uwage na
wiasciwe podtgczenie sekcji oraz, aby hydraulika nie znajdowata sie pod cisnieniem,
sprawdzaj potozenia dzwigni sterujgcych uktadem hydraulicznym ciggnika;
urzgdzenia sterowane hydraulikg uruchamiaj tylko wtedy gdy w ich zasiegu nikt nie
przebywa;

przewody hydrauliczne, rurki kontroluj systematycznie i w razie uszkodzenia wymieniaj
na nowe;

przewody hydrauliczne nalezy wymienia¢ co 6 lat;

podnoszenie, opuszczanie, skfadanie i rozktadanie oraz ruszanie ciggnikiem wraz
z zaczepiong maszyng wykonuj powoli i bez gwattownych szarpniec;

nie wolno cofa¢ ciggnikiem i dokonywaé nawrotéw przy opuszczonej maszynie
w potozenie robocze;

przy wykonaniu nawrotow uwzglednij elementy daleko wystajgce, nie stosuj hamulcow
niezaleznych ciggnika;

praca na pochytosciach przekraczajgcych 8.5% jest niedopuszczalna;

podczas uzytkowania nosnika narzedzi z agregatami istnieje ryzyko uderzenia pioruna;
sprawdzaj cisnienie powietrza w ogumieniu ciggnika i nosnika narzedzi;
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po pierwszej godzinie eksploatacji nalezy sprawdzi¢ stan wszystkich potaczen
roztgcznych min. potgczen srubowych;

podczas transportu i pracy nie wolno sta¢, jezdzi¢ na maszynie, ani obcigzaé jej
dodatkowymi obcigznikami;

zabrania sie przewozenia przedmiotow na maszynie nie bedgcych wyposazeniem tej
maszyny;

wszelkich napraw, smarowania czy ewentualnego oczyszczania elementéw roboczych
podczas pracy dokonuj tylko przy wytgczonym silniku i roztozonym agregacie;
odczepiania maszyny od ciggnika dokonaj po ustawieniu go elementami roboczymi na
réwnej, utwardzonej powierzchni, roztozeniu stopy podporowej i wylgczeniu silnika;
nigdy nie zostawia¢ pojazdu z pracujgcym silnikiem, przed opuszczeniem kabiny
ciggnika zaciggng¢ hamulec reczny, wytgczy¢ silnik i wyja¢ kluczyki ze stacyjki;
maszyne nalezy przechowywaé w pozycji roztozonej;

w czasie przerw w eksploatacji agregat przechowuj w miejscach niedostepnych dla
o0séb postronnych i zwierzat;

zabrania sie pracy maszyng osobom po spozyciu alkoholu, narkotykéw lub lekow
o dziataniu narkotycznym,;

zabrania sie pracy ciggnikiem z podtgczong maszyna osobom nieposiadajgcym
odpowiedniego prawa jazdy;

zabrania sie obstugi maszyny osobom postronnym nie zapoznanym z instrukcjg
obstugi;

zabrania sie przebywania osob postronnych podczas sktadania i rozktadania maszyny,
grozi to przygnieceniem przez elementy maszyny;

podczas transportu po drogach publicznych przestrzegaé przepiséw ruchu drogowego
obowigzujgcych w danym kraju;

na czas poruszania sie po drogach publicznych nalezy bezwzglednie stosowac
oswietlenie elektryczne, sprawdzajgc jego sprawnosé i widoczno$é, dbajgc przy tym
0 jego czystoS¢, na maszynie nalezy zamontowac trojkatng tablice wyrdzniajgca
pojazdy wolno poruszajgce sie;

predkos¢ transportowg nalezy dostosowa¢ do stanu nawierzchni i warunkow
panujgcych na drodze, nie przekracza¢ predkosci 25 km/h;

nie wolno pozostawia¢ pojazdu z maszyng na stokach lub innych pochytosciach terenu
bez zabezpieczenia pojazdu przed samoczynnym stoczeniem sie, zaciggng¢ hamulec
postojowy w maszynie i podtozy¢ kliny pod kota;

zwraca¢ szczegolng uwage podczas rozkfadania elementéw roboczych z uwagi na
wystepujace znaczne odcigzenia sprzegu (oka dyszla);

przed wjazdem na droge publiczng zapewni¢ kontrole wzrokowg transportowanej
maszyny;

podczas pracy nalezy uzywaC odpowiedniego ubrania roboczego oraz obuwia
z podeszwg antyposlizgowa;

OSTRZEZENIE!

Niestosowanie sie do powyzszych zasad moze stwarza¢ zagrozenie
dla operatora i 0os6b postronnych jak réwniez moze doprowadzi¢ do
uszkodzenia nosnika narzedzi i elementéw roboczych.

Za szkody wynikte z nieprzestrzegania tych zasad odpowiedzialnosc¢

OSTRZEZENIE ponosi uzytkownik.

12

INSTRUKCJA OBSLUGI — NOSNIK NARZEDZI U910




<5 MiTai-FrcH

3.2. Obstuga techniczna

Obstuge techniczng mozna wykonywac, gdy agregat jest opuszczony na podioze.
Jezeli ciagnik jest zagregowany z maszynag to musi by¢ wytgczony silnik i zahamowany.

Do obstugi uzywaj sprawnych narzedzi i przyrzgdéw oraz oryginalnych materiatow
i czesci.

Do zabezpieczenia sworzni wchodzgcych w sktad agregatu stosuj typowe
zabezpieczenia i przetyczki. Nie wolno stosowaé zabezpieczen zastepczych, takich jak: sruby,

prety, druty itp., ktére w czasie pracy lub transportu mogqg sta¢ sie przyczyng uszkodzenia
ciggnika lub agregatu powodujgc zagrozenie bezpieczenstwa.

3.3. Transport po drogach publicznych

Zgodnie z przepisami bezpieczenstwa ruchu drogowego /Rozporzgdzenie Ministra
Infrastruktury Dz. U. poz. 2022 z dn. 15.12.2016.

UWAGA!

Zespot sktadajacy sie z ciggnika rolniczego i zagregowanej z nim
maszyny rolniczej musi spetnia¢ wymagania warunkow technicznych
dotyczacych dopuszczenia do ruchu drogowego.

UWAGA

OSTRZEZENIE!

Zabrania sie jazdy po drogach publicznych agregatem (ciggnik
+ maszyna) bez odpowiedniego oznakowania.

OSTRZEZENIE

NIEBEZPIECZENSTWO!

Pamietaj o podigczeniu uktadu hamulcowego maszyny do uktadu
hamulcowego ciggnika. Przed kazdym wyjazdem kontroluj stan
uktadu hamulcowego. Niepodtgczony Ilub niesprawny uktad
hamulcowy moze spowodowac, ze ciggnik z zaczepiong maszynag nie
) zostanie wystarczajgco szybko wyhamowany. W wyniku tego moze
NIEBIEZPIECZENSTWO  40i86 do najechania na przeszkode lub inny poprzedzajacy pojazd co
moze doprowadzi¢ do zranienia lub $mierci uczestnikow ruchu.

Nalezy uzywac ciggnika, ktory zapewni odpowiednig site hamowania.

Podczas poruszania sie¢ po drogach publicznych ciggnika z agregatem nalezy
stosowac sie do wszelkich przepisow Kodeksu Drogowego majgcych zastosowanie dla tego
typu pojazdéw w szczegdlnosci :

e nosnik narzedzi ztozy¢ do pozycji transportowej i zabezpieczy¢ sworzniami przed
niekontrolowanym roztozeniem sie,

e nosnik narzedzi potgczony z ciggnikiem rolniczym w przypadku transportu po drogach
publicznych wymaga:
= oznakowania tablicami ostrzegawczymi posiadajgcymi pasy biato — czerwone,
= wyposazenia w sSwiatta,
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= oznakowania trojkatng tablicg wyrézniajgcg pojazdy wolno poruszajgce sie,
e nie przekraczaj predkosci jazdy podczas transportu, ktéra wynosi:
= na drogach o gtadkiej nawierzchni (asfaltowej) do 25 km/h,
= nadrogach polnych lub brukowanych 6-10 km/h,
= na drogach wyboistych nie wiecej niz 5 km/h.
Predko$¢ jazdy musi by¢ dostosowana do stanu drogi i warunkéw ruchu na niej
panujgcych.
e zachowaj szczegodlng ostroznos¢ podczas wymijania i wyprzedzania oraz na zakretach
(ze wzgledu na dtugo$¢é, maszyna zachodzi na zakretach),
e nie przekraczaj maksymalnego bocznego pochylenia terenu wynoszgcego 8,5°.

OSTRZEZENIE!
Przekroczenie  maksymalnego bocznego pochylenia  grozi
przewroceniem sie maszyny co moze spowodowacé zranienie lub
Smieré kierowcy. Podczas jazdy na nieréwnosciach zredukowac
predko$¢ jazdy.

OSTRZEZENIE

UWAGA!

Dopuszczalna szeroko$¢ maszyny, ktéra moze poruszaé sie po
drogach publicznych to 3 m. Agregat przed jazdg po drodze nalezy
zZtozy¢ do pozycji transportowej. Nalezy pamieta¢ o wszystkich
zabezpieczeniach transportowych. Miejsca zabezpieczen
transportowych  oznaczone sg odpowiednimi piktogramami
znajdujgcymi sie na ramie maszyny.

UWAGA

UWAGA!

Pamietaj o zatozeniu oston zabezpieczajgcych ostre krawedzie
elementéw roboczych agregatu talerzowego.

UWAGA
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Rysunek 3. Potozenie transportowe nosnika narzedzi bez wyposazenia

Rysunek 4. Potozenie transportowe z zatozonymi ostonami elementéw roboczych
(ztozone sekcje boczne)
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Rysunek 5. Potozenie robocze (roztozone sekcje boczne)

3.4. Znaki bezpieczenstwa

UWAGA!

uzytkowania o

lub zniszczenia

nalezy wymienié

symboli

Uzytkownik nosnika narzedzi obowigzany jest dba¢ w catym okresie
czytelnos¢ napisow i
umieszczonych na maszynie lub osprzecie. W przypadku uszkodzenia
je na nowe.
bezpieczenstwa mozna nabyC u producenta maszyny. Wymienione

ostrzegawczych

Nowe znaki

UWAGA
zespoty podczas naprawy muszg byé oznaczone znakami
bezpieczenstwa przewidzianymi przez producenta.

Tabelal. Symbole bezpieczenstwa

Ip. | Symbol (znak) bezpieczenstwa

Znaczenie symbolu

Miejsce umieszczenia na

i wyjmij kluczyk przed

(znaku), lub tres¢ napisu maszynie
1 2 3 4
1 I‘LJI Przeczytaj instrukcje Na przedniej lewej sekdcji
obstugi. ramy.
szt.1
Wym.100x50
Kolor: zotte tto, czarne figury
=
=@ Wylgcz silnik

Na przedniej lewej sekcji

2 rozpoczeciem czynnosci
ramy.
obstugowych
szt.1 i napraw.
Wym.100x50
Kolor: zétte tto, czarne figury
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o

szt.1
Wym.100x50
Kolor: zétte tto, czarne figury

Zachowac bezpieczng
odlegtos¢ od maszyny.
Niebezpieczenstwo
przygniecenia przez
maszyne.

Na przedniej lewej sekciji
ramy.

A [

szt. 6
Wym.100x50
Kolor: zétte tto, czarne figury

Nie siega¢ w obszar
zgniatania, jesli elementy
mogq sie poruszac.

Na ramionach bocznych
nosnika i na elemencie
centralnym z tylu maszyny.

/a\
Jof

szt.1
Wym.100x50
Kolor: zétte tto, czarne figury

Zachowac bezpieczng
odlegtos¢ od maszyny.
Niebezpieczenstwo
zmiazdzenia palcow
stopy lub stopy.

- Sita przytozona
z gory.

Na przedniej lewej sekciji
ramy.

N
L]

szt.1
Wym.100x50
Kolor: zétte tto, czarne figury

Zachowaj bezpieczng
odlegto$¢ od linii
energetycznych w czasie
pracy.

Na przedniej lewej sekcji
ramy.

s

Wym.100x50
Kolor: zétte tto, czarne figury

Zmiazdzenie — sekcja
boczna agregatu.

Po obu stronach nosnika na
ramionach bocznych.
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Jazda na maszynie jest
® zabroniona, mozna Na przedniej lewej sekgcji
8
jezdzi¢ tylko na siedzisku ramy.
a pasazera ciggnika.
szt.1
Wym.100x50
Kolor: zétte tto, czarne figury
Nie zajmowac miejsca w
9 obszirrzzeegict:)f;livg)/g’?czen Na przedniej lewej sekcji
zaczepow, jesli silnik jest ramy.
w ruchu.
szt.1
Wym.100x50
Kolor: zétte tto, czarne figury
Upewnij SIe, 28 |s’gn|eje Na przedniej lewej sekcji
10 . | wystarczajgcy nacisk na ram
S o0s$ tylna. y
szt.1
Wym.100x50
Kolor: zétte tto, czarne figury
Piktogram miejsc do |Na ramie gtéwnej w okolicach
11 zatadunku maszyny na miejsc zaczepowych do
szt 4 srodki transportu. transportu.
Wymiary 50x50
Kolor: biate tto, czarne figury
Q Na sitownikach, tgcznikach
12 szt.12 Miejsce smarowania. trzypunktu i dzwigniach
Wymiary 35x25 rozpierakdw hamulcowych.
Kolor: biate tto, czarne figury
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13

UWAGA !!!
ZABEZPIECZENIE
TRANSPORTOWE
szt.4
Wymiary 100x70
Kolor: biate tto, czarne figury

Zabezpieczenie
transportowe.

Na ramie gtébwnej i na
ramionach bocznych.

14

UWAGA !!!

PAMIETAJ
O ZABEZPIECZENIU
SWORZNIA ZACZEPOWEGO
W CIAGNIKU

szt.1
Wymiary 100x70
Kolor: biate tto, czarne napisy

Zabezpieczenie sworznia
zaczepowego w ciggniku.

Na przedniej lewej sekcji
ramy.

15

2,5 bar

szt.2
Wymiary 30x20
Kolor: biate tto, czarne figury

Cisnienie w ogumieniu.

Na ramie w poblizu kot

16

szt.1
Wymiary okrag srednica 150mm
Kolor: biate tto, czarny napis,
obowdka czerwona

Ograniczenie predkosci.

Z tyt maszyny.

17

Maksymalne cisnienie w ukladzie
hydraulicznym - 16 MPa
szt.1
Wymiary 165x40
Kolor: biate tto, czarne napisy

Maksymalne cisnienie w
uktadzie hydraulicznym.

Na przedniej lewej sekcji
ramy.

18

AGREGAT UNOSIC NA NAWROTACH

Agregat unosi¢ na

Na przedniej lewej sekcji

szt 1 nawrotach. ramy.
Wymiary 260x70
Kolor: biate tto, czarne figury
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4. Demontaz i kasacja

Nosnik narzedzi zbudowany jest z materiatdw nie stwarzajgcych zagrozenia dla
srodowiska naturalnego. Po zakonhczeniu okresu uzytkowania, gdy dalsza eksploatacja bedzie
nieuzasadniona nosnik nalezy zdemontowac.

Ze wzgledu na duzg mase elementéw podczas demontazu nalezy korzystac
z urzgdzen podnoszgcych np. suwnicy lub wézka widtowego.

Czesci metalowe przekazac na sktad ztomu, a czesci z gumy przekazac¢ do utylizaciji
lub miejsca sktadowania tego typu odpaddw. Zuzyty olej z instalacji hydraulicznej nalezy
zgromadzi¢ w szczelnych pojemnikach i przekazaé¢ do utylizacji.

5. Sygnalizacja swietlna

Przed wjazdem na drogi publiczne nalezy zatozy¢ tablice ostrzegawcze z pasami
biato-czerwonymi, posiadajgce lampy sygnalizacyjne i uchwyt na tablice wyrézniajgcg pojazdy
wolno poruszajgce sie. Na trzpien mocujgcy zatozy¢ lampe ostrzegawczg, w uchwyt z lewej
strony zatozy¢ trojkatng tablice. Przewdd zasilajgcy potgczy¢ z instalacjg elektryczng ciggnika
i sprawdzi¢ dziatanie wszystkich swiatet. Sposéb montazu oswietlenia przedstawia rysunek
ponizej. W otwory wtozy¢ sworzen mocujgcy 2 i dokreci¢ srube dociskowg 1. Konieczne jest
stosowanie ciggnika wyposazonego w ostrzegawczy sygnat btyskowy.

Tablica oslrzegawcza

z oswietleniem prawa \

7

SICZEGOL A
SKALA1:5

Tablica ostrzegawczol
z oéwietieniem lewa

Tablica ostzegawcza
SICIEGOL B z odwietleniem, uchwylem
SKALA 1:5 na tabiice ostrzegawczq trdkaing | Lompa Tablica oslrzegawcza

i mocowaniem iablicy rejesfracyjne osirzegawcza z oswietleniem prawa
Rysunek 6. Mocowanie sygnalizacji na agregacie
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Rysunek 7. Umiejscowienie wspornikow oswietlenia w pozycji robocze;j

Budowa nosnika narzedzi

l"‘i s L8
Rysunek 8. Budowa nosnika narzedzi

Rama dolna;

Ramie prawe z trzypunktowym ukfadem podnoszenia;
Ramie lewe z trzypunktowym uktadem podnoszenia;
Os$ z kotami;

Zaczep;

Ukfad hydrauliczny;

Ukfad hamulcowy (pneumatyczny lub hydrauliczny);
Oswietlenie;

Stopa podporowa.
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6.1. Uktad hydrauliczny agregatu

UWAGA

UWAGA!

Uklad hydrauliczny nosnika narzedzi pracuje pod wysokim
cidnieniem. Istnieje mozliwos¢é zranienia strumieniem oleju pod
wysokim cisnieniem bgdz oparzenia przez goracy olej hydrauliczny.
W przypadku zranienia wysokim cisnieniem lub oparzenia przez
goracy olej nalezy niezwiocznie zgtosic sie do lekarza.

UWAGA

UWAGA!

Przed pracag przy uktadzie hydraulicznym nalezy zdemontowac
narzedzia robocze, odtgczy¢ przewody hydrauliczne i wytgczy¢ silnik
ciggnika.

Przewody hydrauliczne regularnie kontrolowa¢, w przypadku
stwierdzenia uszkodzenia niezwtocznie wymieni¢ na nowe
spetniajgce wymogi techniczne stawiane przez producenta.

6.1.1.

Schemat i budowa uktadu hydraulicznego

—07

]

l_ﬁi;i 1 6 —~

)

Rysunek 9. Schemat uktadu hydraulicznego

1) Zawor przecigzeniowo-blokujgcy VBCD;

2) Centralny sitownik sktadania agregatu;

3) Zawor dtawigcy VRFB;

4) Dzielnik strumienia V-EQ;

5) Sitownik ramienia bocznego;

6) Zawor przelewowy VMP/L/D5;

7) Sitownik trzypunktowego uktadu podnoszenia.
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6.1.2. Podtaczanie uktadu hydraulicznego

e Przy podigczaniu przewodéw hydraulicznych nalezy zwrécié uwage na
odpowiednie ich podtgczenie do ciggnika.

e Podigczajgc przewody hydrauliczne nalezy pamietac, aby w instalacji hydraulicznej
ciggnika nie byto cisnienia.

e Przewody hydrauliczne podigcza¢ parami do jednej sekcji sterujgcej, pary
przewodow jednej sekcji hydraulicznej sg oznaczone takim samym kolorem.

6.1.3. Dociazanie agregatu talerzowego

W przypadku pracy w trudnych warunkach glebowych, gdy agregaty talerzowe majg
problem z zagtebianiem sie w ziemi, istnieje mozliwos¢ zwiekszenia sity nacisku na talerz. Przy
pomocy zaworu ograniczajgcego cisnienie mozna wyregulowac¢ ciezar jaki zostanie
przeniesiony z nosnika narzedzi na agregat talerzowy. Wkrecajgc srube regulacyjng zgodnie
z ruchem wskazowek zegara zwiekszamy site nacisku na agregat. W przypadku zbyt mocnego
zagtebiania sie agregatow nalezy zmniejszyC ciSnienie w uktadzie wykrecajgc Srube
regulacyjng z zaworu przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara.

6.2. Uktad hamulcowy

Nosnik narzedzi ze wzgledu na duzg mase wilasng wyposazony jest w uktad
hamulcowy pneumatyczny lub hydrauliczny oraz w hamulec postojowy.

NIEBEZPIECZENSTWO!

Zabrania sie poruszania po drogach publicznych nosnikiem
z niesprawnym lub niepodtgczonym uktadem hamulcowym!!!
Niesprawny lub niepodtgczony uktad hamulcowy moze doprowadzic¢
NIEBIEZPIECZENSTWO do Kolizji lub wypadku. Moze to spowodowaé zranienie, $mierc,
kierowcy lub innych uczestnikéw ruchu.

UWAGA!

Pamietaj o kontroli ukladu hamulcowego przed kazdym
uruchomieniem maszyny. Napraw uktadu hamulcowego moze
dokonywaé¢ jedynie osoba do tego przeszkolona. Samowolna

naprawa uktadu hamulcowego jest zabroniona!!!
UWAGA

6.2.1. Opis pneumatycznego uktadu hamulcowego pneumatycznego

Nosnik narzedzi wyposazony jest w pneumatyczny dwuprzewodowy uktad hamulcowy.
Dwuprzewodowy ukfad hamulcowy jest kompatybilny z dwuprzewodowg instalacjg
pneumatyczng ciggnika.

Uktad hamulcowy uruchamiany jest przez pneumatyczny ukfad hamulcowy pojazdu
ciggngcego. Oba przewody hamulcowe fgczgce pojazd ciggniety z pojazdem ciggngcym
wyposazone sg w filtry. Czerwony przewdd hamulcowy zasila uktad hamulcowy nosnika
narzedzi w sprezone powietrze. Zotty przewod hamulcowy jest przewodem sterujgcym sitg
hamowania nos$nika narzedzi. Im wieksze cisnienie w przewodzie sterujgcym tym mocniej
hamujg hamulce pojazdu ciggnietego. Cisnienie w przewodzie sterujgcym jest tym wigksze im
mocniej wcisniety jest pedat hamulca w pojezdzie ciagngcym. Jesli czerwony przewdd
hamulcowy roztgczy sie od pojazdu ciggngcego to uruchomia sie hamulce awaryjne nosnika
narzedzi. Sita hamowania nosnika narzedzia jest sterowana za pomocg dwuzakresowego
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recznego regulatora sity hamowania. Przy pomocy zaworu odluzniajgcego mozna zwolnic
zablokowany hamulec. Jesli cisnienie robocze spada ponizej 3 bar przycisk zaworu
odluzniajgcego jest automatycznie wyciskany w gére, a hamulec uruchamiany. Przy pomocy
recznego regulatora sity hamowania ustawiamy cisnienie w uktadzie hamulcowym, a co za tym
idzie site hamowania. Na recznym regulatorze hamowania istnieje mozliwos¢ dwoch
nastawien sity hamowania (zatadowany i niezatadowany). Jezeli poruszamy sie nosnikiem
narzedzi bez zamontowanych pdl roboczych ustawiamy regulator w pozycji niezatadowany,
zapobiega to blokowaniu két w przypadku matego nacisku na 0$. Po zamontowaniu narzedzi
na nosniku narzedzi przestawiamy dzwignie regulatora w pozycje zatadowany, zwiekszajgc
site hamowania.

6.2.2. Schemat i budowa pneumatycznego uktadu hamulcowego

g ]
7
/ X 8
| .
Ne
] 31
[?. 6
T T
/] 4
2 e = m—

Rysunek 10. Schemat uktadu hamulcowego pneumatycznego

Ztgcze przewodow z filtrem, zasilanie.
Ztgcze przewodow z filirem, sterowanie.
Zbiornik powietrza z odwodnieniem.

Zawor hamulcowy przyczepy z luzownikiem.
Reczny regulator sity hamowania.

Zawor przekaznikowy.

Sitownik hamulcowy, membranowy.

8. Ziacze kontrolne.

NogakowbdR

6.2.3.  Opis hydraulicznego uktadu hamulcowego

Uktad hamulcowy maszyny jest wyposazony w automatyczny zawor hamulcowy
z akumulatorem, regulator sity hamowania oraz sitowniki jednostronnego dziatania. Potgczenie
ciggnika z maszyng realizowane jest za pomocg dwuprzewodowego przytacza hamulcowego
oraz przyfgcza elektrycznego sterujgcego pracg zaworu. Przytgcze hamulcowe jest potgczone
z automatycznym zaworem za pomocg linii gtéwnej, linii pomocniczej i linii powrotne;.
Akumulator zarzgdzany jest sygnatem hydraulicznym z linii pomocniczej, oraz zaworem
elektrohydraulicznym. W przypadku utraty sygnatu z linii pomocniczej lub z zaworu
elektrohydraulicznego zawor przekierowuje cisnienie z akumulatora do hamulcéw.
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Aby zahamowa¢ lub zwolni¢ hamulec postojowy potrzebny jest sygnat elektryczny
i cisnienie w linii pomocniczej ciggnika. Po odtgczeniu maszyny od ciggnika mozliwe jest
sterowanie uktadem hamulcowym za pomocg pokretta na automatycznym zaworze
hamulcowym oraz za pomocg recznej pompy zintegrowanej z zaworem. Pompowanie
i ustawienie pokretta w pozycji 2 powoduje roztadowanie cisnienia z przytgcza hamulcowego
umozliwiajgc podtgczenie maszyny (maszyna pozostaje nadal zahamowana). Pompowanie
i ustawienie pokretta w pozycji 1 powoduje roztadowanie cisnienia z hamulcow umozliwiajgc
ruch maszyny. Ponowne uruchomienie hamulcéw nastepuje po ustawieniu pokretta w pozycije
0. Podczas jazdy z ciggnikiem wyposazonym w dwuprzewodowy uktad hamulcowy, pokretto
na zaworze nalezy ustawi¢ w pozycje 0. W przypadku podtgczenia do ciggnika wyposazonego
w jednoprzewodowy uktad hamulcowy pokretto nalezy ustawi¢ w pozycje 2 (podtgczajac uktad
hamulcowy do ciggnika wyposazonego w jednoprzewodowy ukfad hamulcowy ukfad posiada
funkcje hamulca awaryjnego i serwisowego, lecz tracimy pozostate funkcje zaworu). Pozycja
1 nie jest uzywana podczas jazdy.

6.2.4. Schemat i budowa hydraulicznego uktadu hamulcowego

Rysunek 11. Schemat uktadu hamulcowego hydraulicznego

1) Zigcze uktadu hamulcowego dwuprzewodowego.

2) Automatyczny zawér hamulcowy z akumulatorem.

3) Akumulator.

4) Wtyczka elektryczna automatycznego zaworu hamulcowego.
5) Sitownik hamulca hydraulicznego.

6) Reczny regulator sity hamowania.

6.2.5. Opis ukltadu hamulca postojowego

Nosnik narzedzi wyposazony jest w hamulec postojowy sterowany recznie. Elementem
wykonawczym jest sSrubowy nacigg linek potgczonych z dzwigniami hamulcowymi. Krecgc
korba (1) zgodnie z ruchem wskazéwek zegara poprzez linke i system bloczkéw (2) zmienia
sie potozenie dzwigni hamulcowej (3) uruchamiajgc hamulec postojowy nosnika narzedzi.
Zmieniajgc kierunek krecenia korbg nastepuje zwolnienie hamulca postojowego.
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Rysunek 12. Widok ukfadu hamulca postojowego

Schemat i budowa hamulca postojowego

6.2.6.

Rysunek 13. Schemat hamulca postojowego

1) Sruba trapezowa.
2) Suwak naciggu.
3) Koto linowe.

4) Uchwyt linki.

5) Linka hamulca postojowego.

INSTRUKCJA OBSLUGI — NOSNIK NARZEDZI U910

26



<5 MiTai-FrcH

6.3. Instalacja elektryczna

Nosnik narzedzi wyposazony jest w instalacje elektryczng 12V. Po podtaczeniu wtyczki
zasilajgcej nalezy sprawdzi¢ poprawnosé¢ dziatania wszystkich elementéw os$wietlenia.
Podczas zmiany potozenia nosnika narzedzi z transportowego na robocze nalezy
zdemontowa¢ wsporniki z osSwietleniem rozlgczajgc poszczegodlne elementy wigzki
elektrycznej. Po zakonczeniu prac nalezy ponownie zamontowaé oswietlenie i potgczyé
oswietlenie z wigzkg elektryczng nosnika. Oswietlenie nosnika wyposazone jest rowniez
w z6itg lampe ostrzegawczg. Podczas pracy na polu nalezy zdemontowaé lampe
ostrzegawczg. Po zdemontowaniu lampy nalezy zatozy¢ gumowa ostone na trzpien mocujgcy
zabezpieczajgc przed kurzem i zanieczyszczeniami. Maszyna jest wyposazona w elektryczne
gnhiazdo wtykowe zgodne z normg I1SO 1724.

UWAGA!
Zabrania sie naprawy bezpiecznikow. Zwarcie w instalacji
elektrycznej moze doprowadzi¢ do pozaru.

UWAGA

Rysunek 14.Schemat podigczania wtyczki elektrycznej
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Rysunek 15. Schemat instalacji elektrycznej

6.4. Ogumienie (kola jezdne)

Nosnik narzedzi wyposazony jest w ogumienie o rozmiarze 550/45-R22.5 oraz felgi

16.00 x 22.5.

e Przy obstudze ogumienia nalezy uwaza¢ na to, aby nos$nik narzedzi nie mogt

samoczynnie sie przemieszczac.

o Prace naprawcze ogumienia i kot powinny by¢ przeprowadzone przez osoby
przeszkolone i wyposazone w odpowiednie narzedzia.

o Cisnienie powietrza kontrolowa¢ regularnie. Nieprawidtowe cisnienie w ogumieniu
moze spowodowac szybsze zuzycie opon lub ich uszkodzenie. (Wfasciwa warto$¢
ciSnienia w ogumieniu podana jest na boku opony jak rowniez oznaczona jest

odpowiednim piktogramem).

o Nalezy chroni¢ ogumienie przed promieniowaniem stonecznym przy dtuzszym postoju

maszyny.

¢ Unika¢ najezdzania na ostre krawedzie.

Tabela ponizej przedstawia ogumienie, w jakie wyposazony jest nosnik narzedzi.

Tabela 2.

Rodzaj ogumienia nosnika narzedzi

Rodzaj ogumienia/ rozmiar

Maksymalne cisnienie w ogumieniu

Aliance 328 Value Plus 550/45-22.5

2.5 bar

Staco SG Flotation 550/45-22.5

2.8 bar
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UWAGA

UWAGA!

Zabrania sie jazdy nos$nikiem narzedzi jezeli cisnienie w ogumieniu
jest niewtasciwe badz ogumienie jest uszkodzone. Jazda
z uszkodzonym ogumieniem moze doprowadzi¢ do wypadku.
Maksymalne cisnienie w ogumieniu jest podane na oponie
z zewnetrznej strony. Wartos¢ cisnienia w ogumieniu moze roznic¢ sie
w zaleznosci od zastosowanego ogumienia. Przekroczenie
zalecanych wartosci ciSnienia w ogumieniu moze doprowadzi¢ do

jego uszkodzenia.

UWAGA!

380 Nm.

UWAGA

Nalezy regularnie kontrolowac dokrecenie nakretek kot jezdnych.
Nakretki két dokrecaC podczas kontroli cotygodniowych lub po
zauwazeniu luzu na potgczeniu o$ — felga. Moment dokrecania kot

7. Charakterystyka techniczna nosnika narzedzi wraz
z zaczepionymi maszynami

Tabela3. Charakterystyka techniczna nosnika narzedzi
Typ maszyny
L.p Parametry U910 U910+U786 U910+U457
 Rodsar o Nognik | Nosniknarzedziz |\« narsedzi
odzaj maszyny (konfiguracja) . agregatami )
narzedzi . z kultywatorami
talerzowymi
Wymiary i masy
g Qlymiary pozyda transportowa 599072980/ 6435/2980/3850 | 6100/2980/3990
Jszer./wys. [mm] 1720
3 g miary pozydja fobocza 9050/8520/1970 |  8800/8115/1970
Jszer./wys.[mm]
4 |Masa [kg] 3815 10800 8200
5 |Kofa i ogumienie 16.00 x 22.5 550/45 R22.5
6 Rozstaw kot [mm] 2400
7 Nacisk na zaczep 7 20 16.5
(wartos¢ negatywne;j sity nacisku)[kN] (24) ’
8 Nacisk na o$ [kg] 3225 8800 6500
9 |Obcigzenie podpory [kg] 706 2162 1678
10 |[Zaczep [mm] @40 lub @50
11 |Predkos$¢ transportowa [km/h] 25
Uktad hamulcowy
Hamulec roboczy
Rodzaj Mechaniczny, bebnowy
12 Pneumatyczne lub hydrauliczne
Sterowanie (instalacja dwuprzewodowa pneumatyczna lub
instalacja dwuprzewodowa hydrauliczna)
Hamulec postojowy
13 |- rodzaj Mechaniczny, bebnowy
- sterowanie Reczne, za posrednictwem przektadni Srubowe;j
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Instalacja elektryczna

14 ‘Instalacja elektryczna ‘

12V , od ciggnika wspétpracujgcego

Dane techniczne w zaleznosci od konfiguracji narzedzi

15 |Szerokos¢ robocza [m] 8 8
16 |Liczba elementdéw roboczych [szt] 64 72
rurowy (2600) lub rurowy (330
17 [Typ watu [mm] strunzv(vy (@6)00) Cros;vk¥||((®503)
18 Srednica talerzy/rozmiar elementow 3620 32x12
roboczych [mm]
19 |llos¢ rzeddw elementéw roboczych 2 3
20 |Liczba zgrzebet [szt] 42 (2 rzedy po 21) -
21 |Zakres gtebokosci pracy [cm] od5cmdo15cm | od5cmdo 13 cm
29 Pc_szialka miedzytalerzowa / 250 110
miedzyzebowa [mm]
23 |Predkos¢ robocza [km/h] 8-15 8-15
24 |Wydajnosc¢ efektywna [ha/h] 6,0-12,0 6,0-10,0
210-300 180-255
25 [Zapotrzebowanie mocy [kKW/(KM)] (280-400) (240-340)
26 |Obstuga operator operator
27 |Regulacja gtebokosci pracy _Mechanl_czna _Mechanl_czna
i hydrauliczna i hydrauliczna
28 |Przeswit pod ramg[mm] 400 400
29 |[Ekrany skrajne opcja

* Pelna specyfikacja narzedzi roboczych znajduje sie w instrukcjach obstugi tych maszyn.

zatadunku i roztadunku powinny obstugiwac tylko wykwalifikowane osoby.

8. Dostawa i zatadunek na srodki transportu

Nosnik narzedzi wraz z polami roboczymi dostarczany jest do uzytkownika w stanie
czesciowo zdemontowanym. Stopieh demontazu zalezy od uzytego srodka transportu. Przy
zatadunku i wyladunku jako punkty mocowania wykorzysta¢ elementy ramy oznaczone na
maszynie odpowiednim piktogramem — patrz rys.16. Montazu maszyny mogg dokonac jedynie
wykwalifikowane i przeszkolone osoby. Punkty zaczepowe przedstawia ponizszy rysunek,
znajdujg sie one na ramie gtdwnej symetrycznie po obu stronach. Urzgdzenia dzwigowe do

Rysunek 16.Punkty zaczepowe
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9. Obstuga i uzytkowanie

9.1. Przygotowanie agregatu
Przygotowujgc maszyne do pracy nalezy sprawdzic jej stan techniczny.
Poza tym nalezy:

e sprawdzi¢ stan potgczen srubowych, w przypadku poluzowania dokreci¢ zgodnie
z tabelg momentéw,

e sprawdzi¢ kompletno$¢ maszyny,

e sprawdzi¢ obracajac recznie talerze i waty czy obrot odbywa sie swobodnie i bez
zacieg,

e nasmarowa¢ poszczegolne elementy zgodnie z zaleceniami podanymi w pkt.
Smarowanie,

e sprawdzi¢ stan przewodow hydraulicznych,

e sprawdzi¢ cisnienie w ogumieniu nosnika narzedzi,

e sprawdzi¢ stan sworzni elementéw obrotowych i ich zabezpieczenia,

e sprawdzi¢ stan instalacji oswietleniowej,

e sprawdzi¢ stan uktadu hamulcowego,

e sprawdzi¢ stan sprzegu.

NIEBEZPIECZENSTWO!

Przygotowujac maszyne do pracy nalezy sprawdzi¢ jej stan
techniczny zgodnie z powyzszymi punktami. Pracowanie agregatem
niesprawnym techniczne stanowi zagrozenie dla zdrowia i zycia
operatora i 0séb przebywajgcych w poblizu maszyny.

NIEBIEZPIECZENSTWO o .
Zabrania sie pracy niesprawng maszyna!!!

9.2. Wymagania dotyczace ciggnika

Ciagnik wykorzystywany do pracy z agregatem powinien by¢ wyposazony
w odpowiedni sprzeg pozwalajgcy na przeniesienie sity odcigzajgcej. Maksymalna odcigzajgca
sita wystepuje przy konfiguracji nosnika narzedzi z agregatem talerzowym wyposazonym
w ciezki wat dogniatajgcy. Maksymalna warto$¢ odcigzajgcej sity to ok 2400 daN. Minimalny
nacisk osi tylnej w ciggniku bez zamontowanych narzedzi nie moze by¢ mniejszy niz 6000kg.
Podczas podtgczania nosnika narzedzi do ciggnika nalezy sprawdzi¢ w nim ciSnienie
W ogumieniu.

NIEBEZPIECZENSTWO!

Uzywac tylko ciggnikow posiadajgcych réwny lub wiekszy nacisk osi
tylnej zalecany przez producenta. Zastosowanie ciggnika
0 mniejszym nacisku niz podany w instrukcji grozi utratg
przyczepnosci osi tylnej co moze doprowadzi¢ do przewrdcenia sie
NIEBIEZPIECZENSTWO ciggnika. Moze to spowodowac zranienie lub smier¢ kierowcy.

UWAGA!
Podczas jazdy na uwrociach nalezy zachowaé szczegdlng ostroznosé
poniewaz wtedy moze nastgpi¢ odcigzenie osi tylnej ciggnika.

UWAGA
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Zabrania sie podtgczania maszyny do ciggnika jezeli ciggnik nie jest
wyposazony W sprzeg przenoszgcy site odcigzajgcg. Warto$é
odcigzajgcej sity to ok 2400 daN.

UWAGA

Niezbedne wyposazenie ciggnika:

e Dwuprzewodowy uktad hamulcowy pneumatyczny lub hydrauliczny;
e Gniazdo elektryczne;
e Obcigzniki osi tylnej;
e Sprzeg przenoszgcy site odcigzajaca.
9.3. Podtaczanie do ciagnika
Aby prawidtowo i bezpiecznie podtgczy¢ agregat do ciggnika, powinien on znajdowaé
sie na twardym i rGwnym podtozu.
Podtagczajgc nosnik narzedzi do ciggnika nalezy wykonacC nastepujgce czynnosci
przedstawione w tabeli ponizej.

Tabela4. Podtgczenie nosnika do ciggnika

™ (et

[ 1. Za pomocg korby (1) stopy podporowe;j
ustawi¢ odpowiednig wysokos¢ oka
zaczepowego (2) umozliwiajgca
bezproblemowe sprzegniecie
z zaczepem ciggnika (3).

2. Cofnij ciggnik na odlegto$¢ umozliwiajgcg
potgczenie zaczepu agregatu z dolnym
sprzegiem pociggowym (3).

3. W razie potrzeby zamontowac¢ podktadke
dystansowg nad okiem zaczepowym maszyny
(2), pozostawiajgc przy tym wystarczajgca
swobode ruchu.

4. Potaczyc ciggnik z maszyng za pomocg
sworznia tgczgcego (4). Zabezpieczy¢
sworzen tgczacy (4) zawleczkg
zabezpieczajgca (5).

5. Podtgczyc¢ tancuch zabezpieczajacy.

6. Opusci¢ nosnik opierajgc oko zaczepowe na
sprzegu ciggnika.

7. Zdemontowac stope podporowg (6), wiozy¢ ja
w uchwyt transportowy (7)

i zabezpieczyC¢ sworzniami

z zawleczkami zabezpieczajgcymi.
8. Podtgczyc¢ kable oswietleniowe.
9. Podtgczy¢ uktad hydrauliczny.
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10. Podtgczy¢ uktad hamulcowy.

11. Zwolni¢ hamulec postojowy nosnika (8), wyjac¢
kliny zabezpieczajgce (9) i wlozy¢ je w
odpowiednie uchwyty (10).

9.4. Skiadanie i rozktadanie agregatu

OSTRZEZENIE!

Przed roztozeniem maszyny upewni¢ sig, ze jest wystarczajgca ilosé
miejsca umozliwiajgca bezpieczne roztozenie agregatu.

Rozktadania agregatu do pozycji roboczej wykonywaé¢ tylko, gdy
OSTRZEZENIE maszyna jest podczepiona do ciggnika.

UWAGA!
Podczas skfadania i rozktadania agregatu zabrania sie przebywania
postronnych oséb w poblizu maszyny.

UWAGA

UWAGA!
Sktadania i rozktadania maszyny dokonywaé¢ na réwnym, twardym
i poziomym podtozu. Wykonywanie powyzszych czynnosci przy
przechylonym agregacie moze spowodowac roziozenie sie tylko
jednej sekcji roboczej co moze spowodowal przewrdcenie sie
maszyny.
Nalezy zwrécic uwage aby sekcje robocze rownomiernie sie
rozkfadaty.

UWAGA

UWAGA!

Pamietaj, aby za kazdym razem po ztozeniu agregatu, ramiona
boczne zabezpieczy¢ sworzniami blokujgcymi. Niezabezpieczenie
ramion w pozycji transportowej moze by¢ przyczyng odchylenia sie
narzedzi roboczych na zewnatrz. Moze to doprowadzi¢ do wypadku
wskutek tego inni uczestnicy ruchu drogowego moge poniesc¢ smierc.

UWAGA
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9.5. Strefy zagrozenia podczas skladania i rozkladania agregatu

NIEBEZPIECZENSTWO!

Podczas skfadania i rozkladania agregatu zabrania sie przebywania
os6b w strefach zagrozenia, mozliwos¢ przygniecenia przez pola
robocze. Przebywanie w tej strefie grozi uszkodzeniem ciata lub

NIEBIEZPIECZENSTWo Smiercig!!!
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Rysunek 17. Strefy zagrozenia
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9.6. Montaz elementéw roboczych na nosniku narzedzi

W zaleznosci od wykonywanych prac polowych na nosniku narzedzi mozna zawiesic
rézne narzedzia.

UWAGA!

Agregaty talerzowe wystepujg w konfiguracji prawej i lewej. Nalezy
pamieta¢ o odpowiednim ustawieniu agregatow, w przeciwnym razie
moze doj$¢ do uszkodzenia maszyny.

UWAGA

Ponizszy rysunek przedstawia ustawienie agregatéw przed zagregowaniem
z nosnikiem narzedzi. Agregaty wystepuja w konfiguracjach prawej i lewej. Przed ustawieniem
agregatow obok siebie nalezy sprawdzi¢ odlegtos¢ pomiedzy blachg boczng ramki watéw oraz
mocowaniem watu. Miejsce wymiarowania i wartos$¢ jaka powinna by¢ ustawiona wynosi
225 mm i jest pokazana na rys. 18.

Agregat lewy Agregat prawy

225 || 225
Agregat lewy Agregat prowy

74
/s
e

>
-

L N Szczegdt A v

Rysunek 18.Ustawienie agregatow talerzowych przed zagregowaniem z nosnikiem narzedzi

W tabeli 5. przedstawiono czynnosci podczas agregowania narzedzi roboczych na
nosniku narzedzi.
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Tabela 5.

Agregowanie narzedzi roboczych na nodniku

1.

10.

11.

12.

13.

14.

Ustawi¢ agregaty obok siebie na twardym,
réownym podtozu (rys. 18).

Zdemontowa¢ wsporniki  oswietleniowe
nosnika i zamontowac je w odpowiednich
uchwytach pozycji robocze;j

(patrz rozdziat 5).
Roztozy¢ nosnik do pozycji roboczej.
Sterujgc uktadem hydraulicznym ciggnika
opusci¢ trzypunktowy uktad zawieszenia (1).
Cofng¢  ciggnikiem z  zaczepionym
nosnikiem narzedzi na odlegtosé
umozliwiajgcg zaczepienie agregatow na
trzypunktowym uktadzie zawieszenia.
Dzwignig sterowania z ciggnika podnies¢
trzypunktowy kfad zawieszenia (1).
Zatozy¢ blache zabezpieczajgca
i skreci¢ jg srubg (3).

Zatozy¢ tacznik centralny (4) i przetknaé go
sworzniem (5) (fgcznik centralny montowac
jedynie z gornym otworem w agregacie,
zatozenie tgcznika w innym potozeniu
spowoduje uszkodzenie go).

Wyregulowa¢ ftgczniki centralne tak aby
miaty jednakowg diugosc.

Skontrolowa¢ caty sprzeg pol roboczych
z nosnikiem narzedzi.
Przy pomocy $ruby

(2)

(6) wyregulowac

potozenie ramion bocznych. Ramiona
boczne powinny byé ustawione réwnolegle
do ramy nosnika narzedzi. Sruby

regulacyjne znajdujg sie po obu stronach
nosnika. Po ustawieniu Srub regulacyjnych
zabezpieczy¢ je przed odkreceniem sie za
pomocg nakretki kontrujgcej (7).

Unies¢ agregaty na trzypunktowym ukfadzie
zawieszenia i ztozy¢ nos$nik narzedzi do
pozyciji transportowe;.

Po zlozeniu zabezpieczy¢ nosnik przed
niekontrolowanym roztozeniem sie.
Zamontowac oswietlenie.

36
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9.7. Skitadanie agregatu do pozycji transportowej

Tabela ponizej przedstawia instrukcje sktadania agregatu do pozyciji transportowe;.

Tabela 6.

Sktadanie agregatu do pozyc;ji transportowej

"‘\ o\ |

% Fre

\2\ b [y
o\ o, O, @
© \‘z odT o'./\\> I\( ),

.".'.h.\ \ ;

W@‘-ﬂm/ =
"l‘ Pl "' L':I”:

1.

10.

Przed rozpoczeciem sktadania agregatu wyjgé
sworzen (1) i wiozy¢ go w otwor (2). Nastepnie
wyjac sworzen (3) i wiozyé go w otwér (4).
Powyzsze czynnosci umozliwig podczas
skfadania przestawienie sie watow do pozycji
transportowej.

UpewniC sie, ze dzwignia sworznia (5) jest
ustawiona w pozycji do automatycznego
zabezpieczenia ramienia bocznego przed
niekontrolowanym roztozeniem sie.

Za pomocg dzwigni sterowania uktadem
hydraulicznym ciggnika uruchomié
trzypunktowy uktad podnoszenia w nosniku
narzedzi

Za pomocg kolejnej dzwigni sterowania
uruchomi¢ sekcje powodujgca podnoszenie
agregatow do pozycji pionowej.
Nastepnie uruchomi¢  trzecig
hydrauliczng powodujgcg ziozenie
bocznych do przodu.

Za pomocg sworznia (6)
wydzwig hydrauliczny nosnika.

sekcje
ramion

zabezpieczyé

Zamontowaé urzgdzenia instalacji
osSwietleniowej w odpowiednich punktach
mocowania.

Na wsporniku talerzy zatozy¢é mocowanie
siatki ochronnej (7) (4 mocowania na jeden
agregat).

Na mocowaniach (7) zawiesi¢ siatke ochronng

(8 i za pomocg pasow
zabezpieczy¢ jg.

napinajgcych

Zatozy¢  tgcznik  zabezpieczajgcy  (9)
i zabezpieczy¢ go zawleczkami. Za pomocag
sruby rzymskiej sciagng¢ agregaty do srodka
maszyny.
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UWAGA

UWAGA!
Pamietaj

odpowiedniej

hydraulicznych nosnika.

Kolejno$¢ uruchamiania sekcji podczas sktadania nosnika:
1) Trzypunktowy uktad podnoszenia (kolor czerwony).

kolejnosci  uruchamiania  sekgji

2) Centralny sitownik sktadania agregatu do pozycji pionowej

(kolor zotty).

3) Sitowniki ramion bocznych (kolor zielony).

Tabela 7.

9.8. Rozkladanie agregatu do pozycji roboczej

W tabeli ponizej zamieszczono Instrukcje rozktadania agregatu do pozycji robocze;j.

Instrukcja rozktadania agregatu do pozycji roboczej
—

/
°o°0°o°o;_
RS

. Zdemontowaé elementy oswietlenia

i wiozy¢ je w odpowiednie wsporniki do
pozycji roboczej. Zdemontowac siatki
zabezpieczajgce elementy robocze
oraz wsporniki siatki. Poluzowac
i zdemontowaé tgczniki
zabezpieczajace. Zatozyc¢ je
w odpowiednie miejsca na odciggu
ramy nos$nika narzedzi. Lampe
ostrzegawczg zdjg¢ z trzpienia
mocujgcego i wlozyé jg do skrzynki
narzedziowe;.

. Wyja¢ sworzeh (6) i wlozy¢é go

w pusty otwdr znajdujgcy sie obok
sworznia.

Przestawi¢ dzwignie sworznia (5)
o 180° do pozycji umozliwiajgcej
roztozenie ramion bocznych.

Za pomocg dzwigni sterowania
hydraulicznego uruchomi¢ sekcje
hydrauliczng powodujgcg roztozenie
ramion bocznych.

Uruchomic sekcje sterujagca
centralnym sitownikiem powodujgcg
roztozenie sie agregatu do tytu.

Przy pomocy trzypunktowego ukfadu
zawieszenia opusci¢ agregat na
podtoze.

. Wiozy¢ sworznie zabezpieczajgce (1)

w celu zablokowania pozycji watéw
w pozycji roboczej.

Za pomocg sworznia (4) ustawic
odpowiednia pozycje zgrzebet.
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UWAGA!
Pamietaj o odpowiedniej kolejnosci uruchamiania  sekc;ji
hydraulicznych nosnika.
Kolejnos¢ uruchamiania sekcji podczas rozktadania:
1. Sitowniki ramion bocznych (kolor zielony).

2. Centralny sitownik rozktadania agregatu z pozycji
transportowej do pozycji roboczej (kolor zétty).
3. Trzypunktowy uktad podnoszenia (kolor czerwony).

UWAGA

9.9. Demontaz narzedzi roboczych

UWAGA!

Przed przystgpieniem do demontazu narzedzi roboczych upewnic sie,
ze jest wystarczajgca ilos¢ miejsca do roztozenia agregatu i w poblizu
miejsca rozkfadania nie znajdujg sie osoby postronne (patrz rys. 17).

UWAGA

Ponizej przedstawiono czynnos$ci podczas demontazu narzedzi roboczych:
Tabela8. Demontaz narzedzi roboczych

1. Ustawi¢ nosnik narzedzi na rownym
wypoziomowanym podtozu.

2. Zdemontowaé oswietlenie i wlozy¢é je
w  odpowiednie  punkty = mocowania
w pozycji roboczej (patrz. rozdziat 5)

3. Zdemontowa¢ tgczniki zabezpieczajgce

agregaty i wyjgé sworznie zabezpieczajgce

(6) oraz zdemontowac siatki

zabezpieczajace.

Odblokowac zabezpieczenia ramion

bocznych (5).

Przy pomocy odpowiedniego urzgdzenia

sterujgcego w ciggniku uruchomi¢ sitowniki

rozktadania ramion bocznych.

6. Nastepnie uruchomi¢ centralny sitownik

= i roztozy¢ agregat do pozycji poziome;.

7. Przy pomocy trzeciej sekcji hydraulicznej
opusci¢ agregaty na podtoze.

N
&
(6}

&/ E@M
v/

©)
q
]v
107 ute i |
{ w
¥ N\\
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o < 5 000\ |’ @ 8. Wyja¢ sworznie goérnych  tgcznikow
o o O 0 5 agregatow.

Odkreci¢ sruby (2) zabezpieczen (3) belek
zaczepowych i zdemontowac je.

. Opusci¢ wydzwig nosnika narzedzi na
@ Wwysokosc¢ umozliwiajgca swobodne
odjechanie od agregatow.
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11. Nosnik narzedzi ztozy¢ do pozycji
transportowe;.

10. Praca nosnikiem narzedzi z podtaczony narzedziami
roboczymi

Nosnik narzedzi w potgczeniu z parg takich samych narzedzi pozwala na uzyskanie
szerokosci roboczej 8m. Sprzeganie nosnika z narzedziami roboczymi opisane jest w pkt. 9.6
Montaz narzedzi roboczych na no$niku narzedzi.

10.1. Lacznik

UWAGA!
Zbyt dtugie ustawienie tgcznika grozi uszkodzeniem go i roztgczeniem
sie agregatu od nosnika narzedzi. Nie nalezy przekraczac
dopuszczalnej dlugosci tgcznika. Sruby w tgczniku powinny byé
ustawione symetrycznie. Maksymalne wykrecenie $ruby jest
zaznaczone na tgczniku podtoczeniem. Zbyt dilugie nastawienie
UwaGA lacznika moze spowodowaé przekroczenie szerokosci transportowej
3m. Po dokonaniu regulacji zabezpieczy¢ tgcznik przed samowolng
zmiang dtugosci.

NIEBEZPIECZENSTWO!

tacznik trzypunktu montowac jedynie z gérnym otworem w agregacie.
Zamontowanie tgcznika w innym pofozeniu moze spowodowac
uderzenie o belke ramienia i zerwanie potgczenia agregatu
z nosnikiem narzedzi. Pamieta¢ o doktadnym zabezpieczeniu sworzni
taczacych. Przed kazdg pracg kontrolowaC potgczenie tgcznika
z nosnikiem narzedzi i agregatem.

NIEBIEZPIECZENSTWO

I

O L0
I

max 700mm

Rysunek 19.tgcznik
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Podczas pierwszego przejazdu na polu nalezy wyregulowac fgcznik. Sposéb regulacii
polega na skréceniu lub wydtuzeniu jego dtugosci. Agregat talerzowy podczas pracy powinien
by¢ ustawiony réwnolegle do powierzchni pola. Prawidtowe wyregulowanie tgcznika pozwala
na uzyskanie optymalnych parametréow pracy. W przypadku potgczenia nosnika narzedzi
z kultywatorem sprezynowym tacznik mozna wydtuzy¢, spowoduje to odcigzenie watow
przednich agregatu.

10.2. Regulacja gtebokosci pracy i ustawienia pozycji zgrzebet

Ustawienia gtebokosci pracy zgrzebet nalezy dokonaé za pomoca przetyczek
mocowanych w odpowiednich otworach stupic, zabezpieczonych zawleczkami. Natomiast kat
mozna regulowac¢ dolnymi sworzniami mocowania zgrzebet.

Sworzen regulaciji

%?;eobvé?j ik gdry sworzen

Sworzen regulaciji
kgta pochylenia
belki zgrzebet

Rysunek 20. Regulacja gtebokosci pracy

Gtebokosé roboczg krojéw talerzowych mozna regulowaé trzypunktowym uktadem
zawieszenia nos$nika narzedzi oraz mechaniczng regulacjg watéw. Regulacji watéw nalezy
dokonaé¢ za pomoca przetyczek mocowanych w odpowiednich otworach blachy mocowania
watu, zabezpieczonych zawleczkami (patrz rys.20).

Aby ustawi¢ maksymalng gtebokos¢ pracy nalezy wiozy¢ sworzen w goérny otwor
w blachach mocowania watu. W celu odpowiedniego ustawienia potozenia dolnego sworznia
nalezy unies¢ wat i wtozy¢ sworzen w odpowiedni otwoér. Regulacji mozna dokonaé stajgc na
skraju pola przy wzniesieniu. Opusci¢ agregat watem na wzniesienie, spowoduje
to podniesieniu sie watu i umozliwi wiozenie sworznia w odpowiedni otwér dolny. Sworznie
zabezpieczy¢ zawleczkami sprezystymi. (Sworznie zabezpieczajgce muszg by¢ w tych
samych otworach po obu stronach agregatu).

Regulacji dokonywaé¢ przy wytgczonym silniku ciggnika z zachowaniem wszelkich

zasad bezpieczenstwa. Szczegolng ostroznos¢ zachowac¢ na elementy moggce przygniesc
stopy lub dtonie.
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10.3. Regulacja gtebokosci pracy i docisku watu dogniatajacego

Ustawienia gtebokosci pracy elementéw roboczych nalezy dokona¢ za pomoca
przetyczek mocowanych w odpowiednich otworach stupic, zabezpieczonych zawleczkami.

Rysunek 21.Regulacja gtebokosci pracy kultywatora

Gtebokos¢ roboczg sprezyn kultywatora mozna regulowac trzypunktowym uktadem
zawieszenia nosnika narzedzi oraz mechaniczng regulacjag poél roboczych.

Aby zwiekszy¢/zmniejszyC gtebokosé pracy nalezy kultywator unie$¢ nad podtoze
i wyjgc dolne sworznie blokujgce zmiane potozenia pdl roboczych w blachach regulacji
gtebokosci (patrz rys. 21 - A). Nastepnie nalezy opusci¢ kultywator na podtoze, co spowoduje
podniesieniu sie pdl roboczych i umozliwi wtozenie sworznia w odpowiedni otwér gorny —
nastepnie nalezy unie$¢ kultywator i witozy¢ dolny sworzeh w odpowiedni otwdr regulacyjny
blokujgc pozycje pol roboczych.

Regulacji watéw nalezy dokona¢ za pomocg przetyczek mocowanych w odpowiednich
otworach blachy mocowania watu, zabezpieczonych zawleczkami (patrz rys.21 - B). Regulacji
mozna dokonaé¢ stajgc na skraju pola przy wzniesieniu. Opusci¢ kultywator watem na
wzniesienie, spowoduje to podniesieniu sie watu i umozliwi wiozenie sworznia w odpowiedni
otwor dolny.

Sworznie zabezpieczy¢é zawleczkami sprezystymi (sworznie zabezpieczajgce muszg
by¢ w tych samych otworach po obu stronach kultywatora). Regulacji dokonywaé przy
wytgczonym silniku ciggnika z zachowaniem wszelkich zasad bezpieczenstwa. Szczegding
ostroznos¢ zachowac na elementy moggce przygniesé stopy lub dtonie.

10.4. Praca agregatem
Przed rozpoczeciem pracy na polu agregatem nalezy:

e sprawdzi¢ stan potgczeh Srubowych — w przypadku stwierdzenia luzéw,
dokreci¢ sruby i nakretki,

¢ zdemontowac¢ oznakowanie ostrzegawcze,

o zdemontowac siatki zabezpieczajgce,

e roztozy¢ nosnik narzedzi z polami agregatami do pozycji roboczej,

e ustawic gtebokosc¢ pracy agregatu,

e opusci¢ podnosnik nosnika narzedzi i pozostawi¢ w potozeniu ptywajgcym.
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Jezeli w czasie pracy nastgpi zapychanie agregatu nadmiernymi ilosciami resztek
roslinnych, aby go oczysci¢ nalezy podczas jazdy unies¢ na chwile agregaty na podnosniku

hydraulicznym n
Agregat

osnika narzedzi.

nalezy wyregulowa¢ podczas pierwszego przejazdu. Przy prawidtowo

wypoziomowanym agregacie rama jest rownolegta do powierzchni pola.

UWAGA

UWAGA!
Podczas wykonywania uwroci na polu nalezy bezwzglednie unie$¢
agregaty na trzypunktowych ukfadach zawieszenia nosnika narzedzi.

11.Czynnosci serwisowe

UWAGA

UWAGA!

Czynnosci kontrolne dotyczg nosnika narzedzi i maszyn
podtgczonych do no$nika. Uzywaé tylko czesSci zamiennych
zalecanych przez producenta.

OSTRZEZENIE

OSTRZEZENIE!

Czynnosci serwisowe przeprowadzaé, gdy maszyna znajduje sie w
pozycji roztozonej. Dokonywanie czynnosci serwisowych w pozyciji
transportowej moze doprowadzi¢ do niekontrolowanego roztozenia
sie agregatu wskutek czego moze dojs¢ do uszkodzenia ciata bgdz
Smierci.

11.1. Czynnosci serwisowe podczas pierwszego uruchomienia

W tabeli ponizej opisano czynnosci serwisowe podczas pierwszego uruchomienia.

Tabela 9. Czynnosci serwisowe - pierwsze uruchomienie
Kontrolowany ‘2
. Czynnos¢é
podzespot
Kofa i Nakretki kot dokreci¢ zgodnie z tabelg momentdéw dokrecania.
ogumienie Sprawdzi¢ ci$nienie w oponach.
Po’r_qczema Sruby i nakretki dokreci¢ zgodnie z tabelg momentéw dokrecania.
gwintowane
Elemen.ty . | Sprawdzi¢ stan blokad i sworzni zabezpieczajgcych przed
zabezpieczen niekontrolowanych roziozeniem sie maszyn
transportowych y ¢ yny.
Uktad . h .
Sprawdzi¢ poprawnos¢ dziatania uktadu hamulcowego.
hamulcowy
Sprawdzi¢ poprawnos¢ dziatania uktadu hydraulicznego. W razie
Uktad . o . ] 9 .
: wystgpienia przeciekow w miejscach potgczen dokreci¢ nakretki
hydrauliczny X .
przewoddw hydraulicznych.
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11.2. Czynnosci serwisowe przy obstudze codziennej

W tabeli ponizej opisano czynnosci serwisowe przy obstudze codziennej.

Tabela 10. Czynnosci serwisowe — obstuga codzienna

Kontrolowany <z

. Czynnos¢

podzespot
W przypadku poluzowania sie nakretek kot dokrecic je zgodnie
Z instrukcja.

Kofa Sprawdzi¢ stan opon pod wzgledem uszkodzen.

i ogumienie Sprawdzi¢ cisnienie w ogumieniu. Wiasciwe cisnienie w ogumieniu
znajduje sie na piktogramie na ramie nosnika oraz na bocznej krawedzi
opony.

. Sprawdzi¢ stan potgczen Srubowych, w przypadku poluzowania dokreci¢

Potaczenia . - L

: zgodnie z tabelg momentéw dokrecania srub.

gwintowane

Uktad Sprawdzi¢ stan przewodow i ztgczy hamulcowych. W przypadku

hamulcowy stwierdzenia uszkodzenia wymieni¢ na nowe.

Sprawdzi¢ stan przewodow i ztgczy hydraulicznych czy nie ma

Uktad L o ’ . .

. uszkodzen i przeciekow. W przypadku stwierdzenia uszkodzenia

hydrauliczny o
wymieni¢ na nowe.

Elemeqty . Sprawdzi¢ stan blokad i sworzni zabezpieczajgcych przed

zabezpieczen h . X
niekontrolowanych roztozeniem sie maszyny.

transportowych

Narzedzia Sprawdzi¢ stan i kompletnos¢ narzedzi roboczych. Zuzyte lub

robocze uszkodzone elementy robocze wymieni¢ na nowe.

Zespoty Sprawdzi¢ stan opraw zespotdw tozyskowych, w razie potrzeby

tozyskowe wymieni¢ na nowe.

11.3. Cotygodniowe czynnosci serwisowe

Tabela 11. Czynnosci serwisowe
Kontrolowany c ‘2
. zynnos¢
podzespot
Nakretki kot Nakretki kot dokreci¢ zgodnie z tabelg momentéw dociggania $rub.
Potgczenia : , . ., . . . .
gwintowane Sruby i nakretki dokreci¢ zgodnie z tabelg momentéw dociggania Srub.
Sprawdzi¢ stan przewoddw, elementéw roboczych i sterujgcych uktadu
Uktad hamulcowego(hamulec pneumatyczny lub hydrauliczny). Przy pomocy
zaworu odwadniajgcego spusci¢ wode znajdujacg sie w zbiorniku
hamulcowy . . . .
sprezonego powietrza (uktad pneumatyczny). Sprawdzi¢ stan sruby
naciggowej i linki hamulca postojowego.
7 Dokonac kontroli i smarowania wszystkich zespotdéw tozyskowych,
espoty . oo 1. .y :
: sitownikow i gérnych drazkow tgczacych. (nosnik narzedzi
tozyskowe , :
w punktach obrotu nie wymaga smarowania).
tacznik Sprawdzi¢ stan tgcznika. W przypadku uszkodzenia wymieni¢ na nowy.

44

INSTRUKCJA OBSLUGI — NOSNIK NARZEDZI U910




<5 MiThi-FacH

11.4. Smarowanie

Smarowania dokona¢ zgodnie z zaleceniami czestosci smarowan
w zaleznosci od punktu smarowania.

UWAGA

Trwatos¢ i sprawnos¢ agregatu w duzym stopniu zalezy od systematycznego
smarowania.

Do smarowania uzywaj smarow mineralnych. Przed wcisnieciem smaru oczy$¢ punkty
smarowania. Smarowanie przeprowadz zgodnie z rys. 22, 23, 24.

Uzywaé smaru £T-4S-3.

Rysunek 22. Punkty smarowania nosnika narzedzi
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Punkty smarowania agregat talerzowy

Rysunek 23.

Rysunek 24. Punkty smarowania agregat zebowy
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Przed dlugotrwatym przechowywaniem agregat nalezy oczysci¢, usung¢ stwierdzone
usterki. Zabezpieczy¢ przed wplywem warunkoéw atmosferycznych. Agregat przechowywac
w stanie roztozonym na réwnej utwardzonej nawierzchni.

11.5. Regulacja uktadu hamulcowego
Regulacje hamulcéw nalezy przeprowadzi¢ gdy:

e na skutek zuzywania sie oktadzin szczek hamulcowych, pomiedzy okfadzing,
a bebnem powstaje nadmierny luz i skutecznos¢ dziatania hamulcéw maleje.
e hamulce két hamujg niejednoczesnie i nierownomiernie.

Regulacji luzu mozna dokona¢ przy pomocy ciegna popychacza sitownika
hamulcowego lub za pomocag $ruby regulacyjnej na dzwigni hamulcowej. Czynnosci
regulacyjne przeprowadzic¢ dla obu két.

Przy prawidtowo przeprowadzonej regulacji elementoéw ciernych, koto powinno obracaé
sie ptynnie, bez zacie¢ i wyczuwalnych oporéw pochodzgcych z ocierania szczek
hamulcowych o beben. Lekkie tarcie szczgk o beben w nowej maszynie lub po wymianie
hamulcow na nowe jest zjawiskiem normalnym.

Po przeprowadzeniu regulacji sprawdzi¢ i ewentualnie wyregulowaé hamulec
postojowy. Regulacja hamulca postojowego polega na regulacji dtugosci linki tgczacej
dzwignie waltka rozpieracza z mechanizmem uruchamiajgcym. Wymagang sume sit
hamujgcych nalezy uzyskac, przy maksymalnej sile na korbie recznej mechanizmu 40 daN
(przy zachowaniu kagta prostego utworzonego przez linke i dzwignie watka rozpieracza).

11.6. Demontaz i montaz kota

UWAGA!

Zdejmowania i wymiany kot dokonywa¢ na twardym i réwnym
podiozu. Podnoszenie maszyny na przechylonym terenie moze
spowodowac przewrécenie sie agregatu. Nigdy nie umieszczac
zadnych przedmiotow miedzy podnosnikiem a punktem przytozenia
w maszynie (rys. 25). Nigdy nie wchodzi¢ pod maszyne jesli znajduje
sie ona na podno$niku!!!

UWAGA

Przed rozpoczeciem podnoszenia maszyny nalezy wytgczy¢ silnik ciggnika, zaciggna¢
hamulec postojowy ciggnika i nosnika narzedzi. Pod koto ktére pozostaje na ziemi wtozyc¢ kliny.
Podnos$nik hydrauliczny podstawia¢ w miejscach przeznaczonych do podnoszenia maszyny,
miejsce przytozenia podnosnika przedstawia rys. 25. Poluzowac¢ nakretki kot o pot obrotu
przeciwnie do ruchu wskazowek zegara. PodnieS¢ maszyne tak, aby koto nie dotykato
powierzchni ziemi. Odkreci¢ nakretki i zdemontowac koto. Montujgc koto nalezy zwrdci¢ uwage
na prawidlowe osadzenie felgi na bebnie osi. Nakretki kot dokreci¢ kluczem
dynamometrycznym z mementem o wartosci 380 Nm. Opusci¢ maszyne na podtoze
i ponownie sprawdzi¢ dokrecenie kot. Po przejechaniu kilku kilometréw skontrolowac
dokrecenie nakretek kot, w przypadku stwierdzenia luzu dokreci¢ nakretki.
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Punkt przytozenia
podnoénika
{Jacking points)

Rysunek 25. Punkt przytozenia podnosnika

48

INSTRUKCJA OBSLUGI — NOSNIK NARZEDZI U910



<5 MiThi-FacH

11.7. Momenty dokrecania srub metrycznych

Optymalne wartosci momentow dokrecania srub lub wkretow oraz dokrecania nakretek
[Nm] przedstawia tabela nr 12.
Tabela 12. Momenty dociggajgce $rub
Momenty dociggajace srub - sruby metryczne w Nm

Wersja srub — klasy wytrzymatosci Nakretki
Wielkos¢ Skok kot,
& mm mm 4,8 5,8 8,8 10,9 12,9 sruby
kot
3 0,50 0,9 1,1 1,8 2,6 3,0
4 0,70 1,6 2,0 3,1 4.5 5,3
5 0,80 3,2 4,0 6,1 8,9 10,4
6 1,00 55 6,8 10,4 15,3 17,9
7 1,00 9,3 11,5 17,2 25 30
8 1,25 13,6 16,8 25 37 44
8 1,00 14,5 18 27 40 47
10 1,50 26,6 33 50 73 86 45
10 1,25 28 35 53 78 91
12 1,75 46 56 86 127 148
12 1,50 80
12 1,25 50 62 95 139 163
14 2,00 73 a0 137 201 235
14 1,50 79 96 150 220 257 140
16 2,00 113 141 214 314 369
16 1,50 121 150 229 336 393 220
18 2,50 157 194 306 435 509
18 1,50 178 220 345 491 575 300
20 2,50 222 275 432 615 719
20 1,50 248 307 482 687 804 400
22 2,50 305 376 502 843 987
22 2,00 450
22 1,50 337 416 654 932 1090 500
24 3,00 383 474 744 1080 1240
24 2,00 420 519 814 1160 1360
24 1,50 550
27 3,00 568 703 100 1570 1840
27 2,00 615 760 1200 1700 1990
30 3,50 772 995 1500 2130 2500
30 2,00 850 1060 1670 2370 2380
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12. Ryzyko szczatkowe

12.1. Opis ryzyka szczatkowego
Ryzyko szczatkowe wynika najczesciej z btednego zachowania sie obstugujgcego
agregat na skutek nieuwagi lub niewiedzy. Najwieksze niebezpieczenstwo wystepuje w
nastepujgcych sytuacjach:
e obstugi agregatu przez osoby niepetnoletnie oraz osoby nie zapoznane
Z instrukcjg obstugi,
o obstugi agregatu przez osoby bedgce pod wptywem alkoholu lub innych Srodkéw
odurzajgcych,
e uzywanie agregatu do innych celdw niz opisano w instrukcji obstugi,
e przebywanie miedzy ciggnikiem a agregatem przy uruchomionym silniku ciggnika,
e przebywanie oséb postronnych, szczegolnie dzieci, w poblizu pracujgcego agregatu,
e Cczyszczenie agregatu podczas pracy,
e przy manipulowaniu w obrebie elementéw ruchomych agregatu podczas pracy,
e sprawdzania stanu technicznego agregatu.

Przy przedstawianiu ryzyka szczgtkowego agregat traktuje sie jako maszyne, ktérg
zaprojektowano i wykonano wedlug stanu techniki w roku jej wyprodukowania
Z zachowaniem podstawowych zasad BHP.

12.2. Ocena ryzyka szczatkowego

Przy przestrzeganiu zalecen przedstawionych ponizej mozna zminimalizowac
wystepowanie ryzyka szczatkowego:

e stosowanie sie do zasad bezpieczenstwa opisanych w instrukcji obstugi,

e uwazne czytanie instrukcji obstugi,

e zakaz wkfadania rgk w miejsca niebezpieczne i zabronione,

e zakaz pracy agregatu w obecnosci 0s6b postronnych, w szczegdlnosci dzieci,

e konserwaciji i naprawy agregatu tylko przez odpowiednio przeszkolone osoby,

e obstugiwania agregatu przez osoby, ktére =zostaty wczedniej przeszkolone
i zapoznaly sie z instrukcja obstugi,

e zabezpieczenia agregatu przed dostepem dzieci,

e obstuga agregatu przez osoby sprawne nie bedgce pod wptywem uzywek.

UWAGA!
Istnieje ryzyko szczatkowe w przypadku niedostosowania sie do
wyszczegolnionych zalecen i wskazowek.

UWAGA
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13. Statecznos$¢ ciaggnika z zaczepionym nosnikiem narzedzi
Z zagregowang maszyna

Pojazd ciggnacy powinien by¢ obcigzony z przodu i z tytu odpowiednim balastem, aby
zapewni¢ wilasciwe kierowanie i hamowanie. Podczas zmiany potozenia agregatu
z transportowego na robocze, a takze podczas pracy na polu, na dyszlu zaczepowym
wystepuje sita odcigzajgca, ktéra moze spowodowaé oderwanie sie od ziemi két ciggnika
i przewrdcenie sie maszyny. Minimalny zalecany nacisk na os tylng wynosi 6000 kg.

Nalezy pamietaé, ze jezdnia i zaczepiona maszyna wplywajg na charakter jazdy.
Sposéb jazdy nalezy dostosowaé do warunkow terenowych oraz rodzaju gleby.
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Rysunek 26. Stateczno$c¢ ciagnika

13.1. Potozenie srodka ciezkosci maszyny

UWAGA!

Ze wzgledu na wysoko potozony srodek ciezkosci no$nika narzedzi
nalezy zachowac szczegolng ostroznos¢ podczas jazdy na zakretach
i na nierownosciach. Niedostosowanie predkosci jazdy do warunkéw
na drodze moze grozi¢ przewréceniem sie maszyny.

UWAGA
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Rysunek 27.Potozenie srodka cigzkosci nosnika narzedzi
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Rysunek 28. Potozenie srodka ciezkosci nosnika narzedzi z zamontowanym agregatem talerzowym
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14. Katalog czesci

14.1. Sposoéb postugiwania sie katalogiem czesci
Katalogiem nalezy postugiwac sie w nastepujgcy sposob:
1) Ustali¢ w jakim zespole maszyny znajduje sie podlegajgca wymianie czesé.
2) Odnalez¢ wiasciwy rysunek zespotu na nim zas numer porzgdkowy szukanej
czesci.
3) Kierujgc sie tym numerem , nalezy odszukac¢ w opisie tablicy odpowiedni numer
rysunkowy lub nr katalogowy oraz ilos¢ sztuk .

14.2. Sposéb zamawiania czesci
Czesci zamienne zamawia sie telefonicznie lub korespondencyjnie podajgc:

1) Doktadny adres zamawiajgcego,

2) Nazwe, symbol i nr fabryczny maszyny, rok produkcji,
3) Doktadng nazwe czesci,

4) Nr rysunku lub nr normy wg katalogu czesci,

5) Liczbe sztuk,

6) Warunki ptatnosci.

Czesci wysytane sg firmg kurierskg lub zamawiajgcy odbiera je sam od producenta
lub od najblizszego przedstawiciela firmy Metal — Fach.
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WARUNKI GWARANCJI

Szczegdtowe informacje o warunkach gwarancji sprzetu rolniczego zawarte sg

w Kodeksie Cywilnym, Dziat Ill, Gwarancje art. 577-581. Informacje te powinny by¢ dostepne
we wszystkich placowkach sprzedazy sprzetu rolniczego oraz we wszystkich zaktadach
naprawczych tego sprzetu.

Wykonawcami ustug gwarancyjnych sg: (sprzedawca/dealer) - wpisani do karty

gwarancyjnej w czasie sprzedazy.

Warunki gwaranciji:

Przed przystgpieniem do pracy uzytkownik powinien doktadnie zapoznaé sie
Z niniejszg instrukcjg obstugi celem unikniecia niepotrzebnych awarii, gdyz nie
przestrzeganie zasad prawidiowej eksploatacji prowadzi do obnizenia sprawnosci
maszyny oraz utraty praw z tytutu gwaranciji.

Producent przekazuje maszyne zaprojektowang i wykonany wedtug obowigzujacych
standardéw. Producent gwarantuje, iz dostarczona maszyna jest wolna od wad
produkcyjnych.

Metal-Fach Sp. z 0.0. zapewnia maszynie serwis gwarancyjny w okresie 24 miesiecy,
liczonym od daty pierwszej sprzedazy, przy jego uzytkowaniu zgodnie
Z przeznaczeniem przy jednoczesnym przestrzeganiu zalecen zawartych w niniejszej
instrukciji.

Dowodem udzielenia gwarancji Producenta jest poprawnie wypetniona przez punkt
sprzedazy karta gwarancyjna z podpisem Klienta, potwierdzajgca przyjecie warunkéw
gwaranciji.

Gwarancja obejmuje wady maszyny spowodowane:

e btednym montazem,
niekompletnoscig dostawy,
btednym wykonaniem czesci lub zespotow,

e wadami ukrytymi materiatu,

e uszkodzeniami podczas transportu (wytgcznie transport producenta).
Gwarancja nie obejmuje uszkodzen hydrauliki wynikajgcych
Z zanieczyszczenia oleju hydraulicznego.

Gwarancjg nie sg objete czesci zuzywajgce sie wskutek normalnej eksploataciji {j.:
elementy robocze, redliczki, sprezyny, przewody hydrauliczne, zgarniacze watu
Packer, tozyska, ptyny i srodki smarujgce, zarowki.

Gwarancja nie obejmuje uszkodzeh mechanicznych, oraz uszkodzen wynikajgcych
z niewtasciwej eksploataciji, niewtasciwej konserwacji i niewtasciwej regulacji agregatu.
Gwarancja nie obejmuje uszkodzen wynikajacych z niewlasciwego przechowywania
maszyny.

Utrata gwarancji nastepuje na skutek samowolnych zmian konstrukcyjnych
dokonanych przez uzytkownika.

Producent nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za utrate, uszkodzenie lub zniszczenie
wyrobu wynikajgce z przyczyn innych niz wady tkwigce w dostarczonej maszynie.

W okresie gwarancji producent dokona napraw gwarancyjnych wad powstatych z winy
zaktadu, za wyjgtkiem wad wymienionych w pp. od 6 do 10.

Naprawa gwarancyjna zostanie wykonana w terminie 14 dni roboczych od daty
dokonania zgtoszenia/dostarczenia maszyny do wskazanego punktu serwisowego lub
w innym uzgodnionym terminie.
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9. Gwarancja zostaje przedtuzona o okres naprawy maszyny.

10. Nieobjete gwarancjg naprawy autoryzowane punkty serwisowe wykonujg za petna
odptatnoscia.

11. Wykonywane w okresie gwarancyjnym naprawy nieobjete gwarancjg autoryzowane
punkty serwisowe wykonujg za petng odptatnoscig. Przed dokonaniem takiej naprawy
serwis uzgodni jej wykonanie z uzytkownikiem, proponujgc zakres naprawy, planowany
koszt i termin realizaciji.

12. Decyzje o odptatnym wykonaniu takiej naprawy maszyny pozostajgcego w momencie
zgtoszenia w okresie gwarancyjnym, podejmuje klient.
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Melni-Fach

Metal-Fach sp. z o.o0.
ul. Kresowa 62
16-100 Sokotka

Obstuge gwarancyjng w imieniu

producenta sprawuje

Wypetnia sprzedawca
Data produkcji

Numer fabryczny

Data sprzedazy

Podpis sprzedawcy

Imie i nazwisko kupujacego

Adres

Podpis kupujgcego

KARTA GWARANCYJNA

(nazwa maszyny)

Firma @ <
Przyjazna / 9
Klientowi

2016

Metal-Fach Sp. z o.0.

ul. Kresowa 62, 16-100 Sokétka

NIP 545-16-50-398 REGON 052141473

Sad Rejonowy w Biatymstoku KRS nr 0000140580
Kapitat zaktadowy 530 000,00 ztotych

tel.: 85 711 98 40; fax: 85 711 90 65
biuro@metalfach.com.pl

www.metalfach.com.pl
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NAPRAWY GWARANCYJNE

Lp.

Data
usuniecia
awarii

Opis wykonywanych czynnosci
oraz wymienionych czesci

Okres gwarancyjny
wymienionej czesci
przedtuzony do

Pieczatka i czytelny
podpis
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INDEKSY NAZW | SKROTOW

daN — dekaniuton, jednostka sity;

BHP - bezpieczenstwo i higiena pracy;

dB (A) - decybel skali A, jednostka natezenia dzwieku;

kg - kilogram, jednostka masy;

km/h - kilometr na godzine, jednostka predkosci liniowej;

KM — konie mechaniczne, jednostka mocy;

kN — kiloniuton, jednostka sity;

kW - kilowat, jednostka mocy;

mm - milimetr, pomocnicza jednostka dtugosci odpowiadajgca dtugoséci 0,001 m;
Nm — niutonometr, jednostka momentu obrotowego i momentu sity;

Piktogram - tabliczka informacyjna;

Tabliczka znamionowa — tabliczka producenta jednoznacznie identyfikujgca maszyne;

UV - promieniowanie ultrafioletowe; niewidzialne promieniowanie elektromagnetyczne
0 negatywnym oddziatywaniu na zdrowie cztowieka; promieniowanie UV negatywnie dziata na
elementy gumowe;

V - Volt, jednostka napiecia.
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INDEKS ALFABETYCZNY

A

Automatyczny zawor hamulcowy
B

Budowa nosnika narzedzi

C

Charakterystyka techniczna

D

Demontaz

Docigzenie agregatu talerzowego
G

Gwarancja

H

Hamulec postojowy

I

Identyfikacja nos$nik narzedzi
Instalacja elektryczna

K

Kasacja

Konserwacja

L

tgcznik

tozyska

M

Miejsca smarowania
N

Naprawy gwarancyjne
O

Obstuga techniczna
Oswietlenie
Ogumienie

Olej

Opis dziatania

P

Pierwsze uruchomienie
Piktogramy

Przechowywanie
Przeznaczenie nosnika narzedzi
R

Regulacja gtebokosci pracy
Regulacja uktadu hamulcowego
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25
21
29

20
23

54-57

25, 26

27

20
43, 44

40
44

45
57

13
27
28
22
10

43
17-19
47
10

41,42
42
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Ryzyko szczgtkowe

S

Sygnalizacja swietlna
Smarowanie

S

Sruba trapezowa

T

Tabliczka znamionowa
Transport

U

Uktad hamulcowy hydrauliczny
Uktad hamulcowy pneumatyczny
w

Warunki gwarancji

Z

Zasady bezpieczenstwa

Znaki bezpieczenstwa
Zakohczenie pracy

Zatadunek
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26

13, 30

22
23
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NOTATKI
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SERWIS

16-100 Sokotka, ul. Kresowa 62
tel.: +48 85 711 07 80; fax: +48 85 711 07 93
serwis@metalfach.com.pl

SPRZEDAZ

16-100 Sokotka, ul. Kresowa 62
tel.: +48 85 711 07 78; fax: +48 85 711 07 89
handel@metalfach.com.pl

HURTOWNIA CZESCI ZAMIENNYCH
16-100 Sokétka, ul. Kresowa 62

Sprzedaz Hurtowa:
tel.: +48 85 711 07 80; fax: +48 85 711 07 93
serwis@metalfach.com.p

Sprzedaz Indywidualna:
tel.: +48 85 711 07 80; fax: +48 85 711 07 93

serwis@metalfach.com.p

Metal-Fach Sp. z 0.0. stale doskonali swoje wyroby i dostosowuje oferte do potrzeb
klientow, w zwigzku z tym zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian

w wyrobach bez powiadamiania. Prosimy wiec przed podjeciem decyzji o zakupie,

o kontakt z autoryzowanym dealerem lub handlowcami Metal-Fach Sp. z o.o.
Metal-Fach Sp. z o0.0. wyklucza roszczenia zwigzane z danymi i zdjeciami
zawartymi w tym katalogu, przedstawiona oferta nie stanowi oferty w mysl|
przepiséw Kodeksu Cywilnego.

Zdjecia nie zawsze przedstawiajg wyposazenie standardowe.

Oryginalne czesci zamienne sg dostepne u autoryzowanych
dealeréw na terenie kraju i zagranicy oraz w sklepie firmowym
Metal-Fach.

AKTUALNE INFORMACJE O WYROBACH DOSTEPNE SA NA STRONIE WWW.METALFACH.COM.PL



